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附件 1

江苏省研究生工作站申报表

（企业填报）

申请设站单位全称 ：航天工程装备（苏州）有限公司

单位组织机构代码 ： 91320506580576849M

单 位 所 属 行 业 ： 现代制造

单 位 地 址 ：苏州市吴中区北官渡路81号

单 位 联 系 人 ： 钟赟

联 系 电 话 ： 13771884661

电 子 信 箱 ： zhongyun@aeespace.com

合 作 高 校 名 称 ： 苏州大学

江 苏 省 教 育 厅
制表

江 苏 省 科 学 技 术 厅
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申请设站

单位名称
航天工程装备（苏州）有限公司

企业规模 小型企业 是否公益性企业 否

企业信用

情况
AAA 2018 年研发经费投入（万） 820.93

专职研发

人员(人)
45 其中

博士 2 硕士 43

高级职称 3 中级职称 17

市、县级科技创新平台情况

（重点实验室、工程技术研究中心、企业技术中心等，需提供证明材料）

平台名称 平台类别、级别 批准单位 获批时间

苏州市搅拌摩擦焊工程技术

研究中心
市级 苏州市科技局 2016 年

可获得优先支持情况

（院士工作站、博士后科研工作站、省级及以上企业重点实验室、工程技术研究中心、

企业技术中心、产业技术研究院、人文社科基地等，需提供证明材料）

平台名称 平台类别、级别 批准单位 获批时间
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申请设站单位与高校已有的合作基础（分条目列出，限 1000 字以内。其中，联合承担的

纵向和横向项目或成果限填近三年具有代表性的 3 项，需填写项目名称、批准单位、获

批时间、项目内容、取得的成果等内容，并提供证明材料）

1、项目名称：智能化恒压力搅拌摩擦焊装备研制及产业化（1000 万）

批准单位：江苏省科技厅

合作院校：苏州大学

获批时间：2019 年 8 月

本项目的目标是智能化恒压力搅拌摩擦焊设备及产业化。针对恒压力的可靠性高、

自动化水平高等特点，重点解决恒压力在搅拌摩擦焊技术中应用。实现焊接件在批量定

制环境下的高质量、规模化。柔性化生产。主要从装备产品的核心工艺研发、系统核心

硬件研发、系统软件研发、摩擦焊接实验平台四个方面展开合作研究。项目拟开发超薄

型材料的搅拌摩擦焊接和静止轴肩搅拌摩擦焊接工艺，焊接最小焊接厚度为 0.5mm；无

飞边焊接和不同角度拼接焊缝的焊接。拟改变现有装备采用手动换刀方式，拟开发自动

换刀系统，焊接过程中可根据搅拌头磨损情况及时更换搅拌头，换刀过程无需人工参与，

提高换刀效率与焊接质量。并拟联合开发在线焊接表面质量实时监测系统、视觉检测定

位系统，视觉跟踪系统进一步提高装备自动化、智能化水平。建立焊接试验平台，实现

不同焊接厚度焊接顶锻力、前进抗力、主轴扭矩、刀具磨损等的监测；构建焊后质量检

测平台，对焊接产品的几何特征、理化性能等进行检测，建立焊接工艺数据库，进一步

优化焊接工艺从而提高焊接质量。项目实施后将实现研制一套智能化恒压力搅拌摩擦焊

装备，获取专利 6 项，并实现装备产业化。

2、项目名称：生坯自动检测系统开发（37 万）

合作院校：苏州大学

获批时间：2019.04
本项目通过机器视觉与自动化技术实现生坯缺陷的自动检测和自动剔除，并完成从

压机到装舟工艺之间的自动传输。
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工作站条件保障情况

1、人员保障条件（包括能指导研究生科研创新实践的专业技术或管理专家等情况）

杨国舜，男，硕士，高级工程师，负责工作站总体指导工作；

张华德，男，硕士，研究员，负责工作站人才培养工作；

周发权，男，博士，高级工程师，负责工作站技术研究指导工作；

林永勇，男，硕士，副总工程师，负责工作站与高校外联工作。

2、工作保障条件（如科研设施、实践场地等情况）

本单位具有开展相关实验的研发场地与科研设备，为进站研究生提供必要的科研条

件，部分生产科研设备如下表所示：

序号 设备名称 型号规格 数量

1 剪板机 605010 2

2 激光切割机 SLCF-L15*30D 1

3 坡口机 HMM-2046 1

4 开式可倾压力机 JC23-63/100 吨 3

5 台钻 Z516 3

6 万向摇臂钻床 Z3725A 1

7 折弯机 516032 爱克 1

8 卷板机 YTW11-20*2000 1

9 交流弧焊机 BX3-300-2 2

10 点焊机 DN-25-1 1

11 直流弧焊机 WSM180 2

12 气保焊 PHOENIX521 2

13 氩弧焊 WSM-400 2

14 车床 C6241X1000/C6241X500 1

15 仪表车床 CO35 1

16 万能外圆磨床 M131W 1

17 摇臂万能铣床 X6325 1

18 耐盐雾检测 S4116 3

19 合像水平仪 165*47，0.01mm/m 1

20 激光干涉仪测量系统机 XL-80 1

21 晶相研磨机 GS-1 1

22 工业观片灯 FV-2008 2

23 智能自动金相磨抛机 ZMP-2000 1

24 电子万能试验机 DNS-300 1

25 库卡工业机器人 KR300R2500 ultra SE 1

26 动平衡仪 HS30BU 1

27 硬度仪 GX100300 1

28 空气检漏仪 LS-R700 1

29 粗糙度仪 M2308 1

30 涂层测厚仪 QNIX4500 1
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3、生活保障条件（包括为进站研究生提供生活、交通、通讯等补助及食宿条件等情况）

1）遵守《江苏省企业研究生工作站进站研究生管理办法》规定，加强研究生学习、

研发和安全等日常教育管理。

2）为进站研究生团队提供以下生活保障：

在项目选题研发期间企业充分保障进站导师和研究生必需的科研、生活条件，为进

站工作的博士、硕士研究生提供不低于每人每月 2000 元、1000 元的在站生活补助，提

供单人宿舍，并对硕博研究生往来学校与企业间的交通费用予以报销。

公司为研究生设立单独的寝室，寝室内设施齐全，包括单人床、桌椅、室内卫生间、

热水器、衣柜、洗衣机、有线网络、电视机等。另外公司还配备了员工活动室、图书室

和电子阅览室供研究生使用。研究生同等享受公司工作站管委会安排的学习、研发等各

项活动，接受企业相关技术人员的指导，使用学校和企业提供的学习条件与科研资源。

我公司为研究生在站期间，购买商业保险，因公导致伤、残、亡的，在企业的协助下，

由学校按照国家及企业有关规定处理，企业承担有关费用。

研究生工作站拟采用如下管理模式：工作站研究生由苏州大学推荐在读研究生公司

审批入站。工作站负责人由公司委派，负责人负责日常研发等管理工作，拟定工作站内

部机构设置及人员方案，工作站将定期或不定期举行项目进展会议，对工作站项目进行

审查和管理，并讨论和研究技术中心发展情况和行业发展趋势，对中心的发展提出良好

的建议和意见。研究生工作站计划四年内培养高水平且具有创新能力的硕士生 8-10 名，

通过加强与苏州大学科技产业部的交流互动，提高企业员工的理论知识水平，培养高校

在校学生的动手实践能力。通过加强与苏州大学科技产业部的交流互动，提高企业员工

的理论知识水平，培养高校在校学生的动手实践能力。遵守有关规定，加强研究生学习、

研发和安全等日常教育管理，同时为进站研究生团队提供必需的生活保障。

4、研究生进站培养计划和方案（限 800 字以内）

1）本站在四年期间拟进站研究生 8-10 名，每名研究生进站时间 6个月。

在站期间，围绕双方合作的江苏省科技成果转化项目《智能化恒压力搅拌摩擦焊装

备研制及产业化》展开科研工作。

主要从装备产品的核心工艺研发、系统核心硬件研发、系统软件研发、摩擦焊接实

验平台四个方面展开合作研究。拟开发超薄型材料的搅拌摩擦焊接和静止轴肩搅拌摩擦

焊接工艺，焊接最小焊接厚度为 0.5mm；无飞边焊接和不同角度拼接焊缝的焊接。拟改

变现有装备采用手动换刀方式，拟开发自动换刀系统，焊接过程中可根据搅拌头磨损情

况及时更换搅拌头，换刀过程无需人工参与，提高换刀效率与焊接质量。并拟联合开发

在线焊接表面质量实时监测系统、视觉检测定位系统，视觉跟踪系统进一步提高装备自

动化、智能化水平。建立焊接试验平台，实现不同焊接厚度焊接顶锻力、前进抗力、主

轴扭矩、刀具磨损等的监测；构建焊后质量检测平台，对焊接产品的几何特征、理化性

能等进行检测，建立焊接工艺数据库，进一步优化焊接工艺从而提高焊接质量,并发表相

关论文与申请发明专利。

2)导师团队进站计划：

进站导师：王阳俊，副教授；机械工程专业，工作站联系人

陈立国，教授, 机械电子工程专业，博士生导师
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申请设站单位意见

（盖章）

负责人签字

年 月 日

高校所属院系意见

（盖章）

负责人签字

年 月 日

高校意见

（盖章）

负责人签字

年 月 日


