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江苏省研究生工作站申报表

（企业填报）

申请设站单位全称 ：太仓意欣智能科技有限公司

单位组织机构代码 ：91320585713217939K

单 位 所 属 行 业 ：新材料

单 位 地 址 ：太仓市浏河镇闸南开发区

（闸南二路6号）

单 位 联 系 人 ：谢英华

联 系 电 话 ：18915769851

电 子 信 箱 ：380410620@qq.com

合 作 高 校 名 称 ：苏州大学

江 苏 省 教 育 厅
制表

江 苏 省 科 学 技 术 厅
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申请设站

单位名称
太仓意欣智能科技有限公司

企业规模 小型 是否公益性企业 否

企业信用

情况
AAA级 2018年研发经费投入（万） 532.25

专职研发

人员(人)
36 其中

博士 0 硕士 1

高级职称 2 中级职称 5

市、县级科技创新平台情况

（重点实验室、工程技术研究中心、企业技术中心等，需提供证明材料）

平台名称 平台类别、级别 批准单位 获批时间

苏州市高分子合金改性材

料注塑加工工程技术研究

中心

苏州市级 苏州市科学技术局 2018/11/22

苏州市企业技术中心 苏州市级 苏州市人民政府 2019/2/18

可获得优先支持情况

（院士工作站、博士后科研工作站、省级及以上企业重点实验室、工程技术研究中心、

企业技术中心、产业技术研究院、人文社科基地等，需提供证明材料）

平台名称 平台类别、级别 批准单位 获批时间



—3—

申请设站单位与高校已有的合作基础（分条目列出，限 1000字以内。其中，联合承担的

纵向和横向项目或成果限填近三年具有代表性的 3项，需填写项目名称、批准单位、获

批时间、项目内容、取得的成果等内容，并提供证明材料）

我司近年来非常重视与高校科研院所的合作，先后与苏州健雄职业技术学院、苏州

大学等高等院校开展技术合作，针对企业技术难题进行立项、攻关合作研究。技术提升

效果显著。其中与苏州大学在 2019年 3月 10日签订了《基于 ABS合金改性材料的高强

度注塑件及其新型加工技术的研发咨询》的技术服务合同书，共同针对企业 ABS合金注

塑件在开发、生产过程中出现的技术、工艺等问题进行研究开发，并进行科技成果转化、

技术咨询、技术服务以及项目攻关等多种形式的合作，具体合作情况如下：

合作项目名称：基于 ABS合金改性材料的高强度注塑件及其新型加工技术的研发

项目起止时间：2018年 1月-2019年 12月
批准单位：太仓市科学技术局

合作单位：苏州大学

获批时间：2018年 10月
项目内容：传统的 ABS共混改性材料在高、低温条件下容易出现相容性差的问题，

造成材料的冲击性能波动较大，加上 ABS粒子不易分散均匀，材料在接受冲击破坏过程

中形成的银纹均布效果不明显，导致最终成品容易在高低温状态下出现脆性断裂、刚性

和硬度衰减等问题。本项目对现有技术进行创新研发，采用 ABS合金改性材料制备技术，

通过共混改性技术将 ABS和 PMMA和 PC融合，调节三种材料的配比，添加相容剂、

玻璃纤维、有机改性蒙脱土、环保耐磨剂、聚四氟乙烯超细粉等，优化得到科学合理的

改性材料；采用环氧化有机改性蒙脱土技术，通过在材料中添加环氧化有机改性蒙脱土，

使其能与玻璃纤维协同作用，提高 ABS改性合金材料的注塑件的强度；采用原材料内应

力抚平技术，通过热胀冷缩原理抚平原材料本体内部存在的内应力，进而提高注塑件质

量、美观和成型合格率等；

取得的成果：

1.本项目研发成果已申请发明专利 2件，基于 ABS合金改性材料的高强度耐磨型注

塑件（CN201810774733.9）、一种具有温度智能化控制功能的注塑模具

（CN201822252942.5）；

2.本项目已在太仓市科技局立项备案，获得企业研究开发项目确认书；

3.本项目已获得太仓市科技局的重点研发计划（产业前瞻与共性关键技术项目）立

项，获得财政补贴 15万元；
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工作站条件保障情况

1.人员保障条件（包括能指导研究生科研创新实践的专业技术或管理专家等情况）

目前我司研发中心拥有专职技术人员 36人，其中本科以上人员 16人，高级工程师

2人，中级职称人员 5人，均在高分子改性材料成型、制备等领域具备多年研发、生产

经验，多人参加过多届注塑技术协会培训，在高分子材料成型上具备较强的实践创新能

力，针对研究生科研创新实践活动具备一定的技术指导及管理能力。

企业主要专职指导人员名单：

序号 姓名 部门 职务 学历 职称

1 谢英华 研发技术部 研发负责人 本科 高级工程师

2 周健 研发技术部 研发项目经理 本科 高级工程师

3 张强固 研发技术部 技术工程师 本科 中级工程师

4 赵洪波 研发技术部 技术工程师 本科 中级工程师

5 田万洪 研发技术部 技术工程师 本科 中级工程师

2.工作保障条件（如科研设施、实践场地等情况）

企业目前占地面积 12000多平米，其中研发场地建筑面积 900平米，自建有苏州市

高分子合金改性材料注塑加工工程技术研究中心和企业技术中心 2 个研发机构。在工作

站项目研发期间可为课题研发提供不少于 100平米的专用办公室，提供不少于 150平米

的研发试验场所，并配备专用的办公用具、电脑及企业全部的研发实验设备供研究人员

使用。包括注塑机、单螺杆挤出机组、龙门切粒机、模温机、电子万能试验机、摆锤冲

击试验机、塑料球压痕硬度计、熔体流动速率试验机、熔融指数仪等数十台先进研发检

测设备，同时研发中心建有同行内为数不多的高分子改性塑料多功能测试平台，可完成

高分子材料和制品的缺口冲击强度、熔体质量流动速率、耐候性、弯曲强度、阻燃性、

光泽度、成型收缩率以及气味等级等多项指标的检测。

企业提供研发、测试等仪器设备情况一览表：

序号 设备名称 单价（万元） 单位（台） 总价(万元）

1 全自动注塑成型机 85 2 170

2 单螺杆挤出机组 23 1 23

3 龙门切粒机 15 1 15

4 摆锤冲击试验机 9 1 9

5 塑料球压痕硬度计 1.5 1 1.5

6 熔体流动速率试验机 8.5 1 8.5

7 模温机 24 1 24

8 电子万能试验机 6 1 6

9 洛氏硬度仪 0.5 2 1

10 熔融指数仪 5 1 5

11 盐雾试验机 10 1 10
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12 全自动缺口制样机 15 1 15

3.生活保障条件（包括为进站研究生提供生活、交通、通讯等补助及食宿条件等情况）

我司将严格遵守《江苏省企业研究生工作站进站研究生管理办法》规定，加强研究

生学习、研发和安全等日常教育管理。为进站研究生团队提供以下生活保障：

在项目选题研发期间，企业充分保障进站导师和研究生必需的科研、生活条件，为

进站工作的博士、硕士研究生提供不低于每人每月 2500元、1500 元的在站生活补助，

每月补助不低于 100元的通讯费用，提供单人宿舍，并对硕博研究生往来学校与企业间

的交通费用予以报销。

公司为研究生设立单独的寝室，寝室内设施齐全，包括单人床、桌椅、室内卫生间、

热水器、衣柜、洗衣机、有线网络、电视机等。公司自建有员工食堂，研究生在企研发

期间可免费到食堂用餐。另外公司还配备了员工活动室、图书室和电子阅览室供研究生

使用。研究生同等享受公司工作站管委会安排的学习、研发等各项活动，接受企业相关

技术人员的指导，使用学校和企业提供的学习条件与科研资源。我公司为研究生在站期

间购买商业保险，因公导致伤、残、亡的，在企业协助下，由学校按照国家及企业有关

规定处理，企业承担有关费用。

4.研究生进站培养计划和方案（限 800 字以内）

4.1高校参与合作主要学科及导师

学科名称：机械工程

序号 导师姓名 职称 专业 主要研发方向

1 范立成 副教授 机械电子工程 机电设计及制造工艺

2 王德山 教授 材料工程 材料制造工艺

4.2拟进站研究生团队情况

学科名称 拟进站博士数 拟进站硕士数 进站时间安排

机械工程 0 4 2020.01~2020.12

机械工程 0 2 2020.07~2021.07

机械工程 0 2 2021.01~2022.06

4.3导师团队进站计划

本学科研究团队进站后，将与太仓意欣智能科技有限公司围绕高性能高分子材料注

塑件的新型加工和应用技术以及企业技术难题，积极组织力量进行研究开发，支持企业

创新，针对公司主要产品的技术升级和性能提高等进行评估，提出必要的改进方案和建

议，为公司产品的不断提升提供技术保障。

研究生培养方案主要以导师为主，采用学科组成员集体培养相结合的方式，通过企

业导师和学校导师的共同指导，提升研究生团队专业理论基础和实践操作的能力。目前

已初步拟定《模块化的全自动注塑机的研发》项目为研究课题，以课题的应用研究为基
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础，开展研究生团队培养工作。通过实践学习和理论学习的结合，将学校的基础理论与

专业知识用于解决实际注塑件制造过程中出现的问题，提升研究生团队的技术实操能力。

在课题研发过程中，企业导师要充分考虑企业现有条件，对研究课题方案的可行性和技

术难度进行把关，协调、落实具体研究条件，定期听取学生的工作汇报，并给以具体的

技术及方法指导，协助学生解决在课题研究过程中出现的关于设备操作、产品新型加工

及设备改造等技术问题，提升研究生团队的实践操作能力和综合素质。学校导师要对课

题的学术水平提出合理建议，在文献查阅方面给以必要的帮助和指导，要求学生定期发

送工作汇报，及时了解学生的研究工作进展，指导学生进行课题论文的整体框架设计和

写作，对研究成果进行科学总结归纳，提升其独立解决具体问题的能力。使研究生成为

具有良好的社会道德和职业道德及团队协作能力、扎实的基础理论知识、专业的实践操

作能力的高层次复合人才。

通过现阶段的课题研究与研究生团队进行技术交流，使学生适应工作要求，具备一

定的自我学习能力。后期将加大共同研究力度，拟在自动化智能识别机械手的研发、注

塑件高精度精整装置的研发、快速气辅成型精密注塑设备的研发等项目继续开展课题研

究，加强研究生的实践练习，同时进一步解决企业实际生产碰到的技术难题，提高企业

生产效率和产品质量。

初步已拟定课题名称：模块化的全自动注塑机的研发

课题研究背景：

注塑机是塑料加工中使用量最大的加工机械，不仅有大量的产品可以用注塑机直接

生产，而且还是组成注吹拉工艺的关键设备。当前市场注塑机行业发展迅猛，但是依旧

存在着许多不足：1、现在的注塑机大多存在着自动化水平低的问题，需要人工操作，不

但耗费人力，还会因为人工操作的不稳定性，出现拖长注塑时间、降低出模质量等问题；

2、现在的注塑机大多开模后需要人工下料，工人容易被烫伤，等待完全冷却又会浪费大

量时间，只能迁就一方；3、现在的注塑机大多采用定制模具，所有模具都根据产品尺寸

一对一定制，模具之间差异大，使用时需要调试注塑机。因此，当前急需提高注塑机的

自动化程度。

课题研究目的与意义：

研发出一种模块化的全自动注塑机，通过对注塑机进行自动化设计，实现注塑机的

自动开合模和自动下料技术，减少人力的使用，同时避免开模时的高温对工人的伤害。

降低注塑成型中的企业成本，增强企业产品的核心竞争力。

需要解决的关键技术：

1）解决 PLC 控制器和人机交互平台技术，使得开合模动作和下料动作能够顺利、

有序的完成，使得注塑机更有效率，生产的产品更稳定；

2）解决开合模和下料动作自动化技术，通过注塑系统和结构设计实现其自动化，减

少人力的使用，同时避免工作人员近距离接触注塑机；

3）解决固定模和型腔模结构分离技术，实现一副固定模配多副型腔模的目的，更换

时只需更换型腔模，降低更换模具的劳动强度。

预期完成时间及经济效益、社会效益：

预期完成时间：本项目研发周期两年半，预计完成时间至 2022 年 6月 30 日；经济

效益：本项目实现产业化后，预计新增年产量 2000件，新增年销售收入 1500 万元，年

利税 50万元；社会效益：本项目实现产业化后，将有效提高注塑生产的自动化水平，提

升国内行业技术竞争力，解决就业岗位 10个。

技术（成果）与知识产权（专利等）的归属：

本项目技术成果归双方共同所有。
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申请设站单位意见

（盖章）

负责人签字

年 月 日

高校所属院系意见

（盖章）

负责人签字

年 月 日

高校意见

（盖章）

负责人签字

年 月 日


