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申请设站

单位名称 弯翌矗墨黟函髫髦‰醪翅樊有限公司

企业规模 中小型 否

企业信用

情况
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市、县级科技创新平台情况
(重 点实验室、工程技术研究中心、企业技术中心等,需提供证明材料 )

平台名称 平台类别、级别 批准单位 获批时间

江苏省快速制造 3D打 印
工程技术研究中心

工程技术研究中心、省级 江苏省科技厅 2014-ll

苏州市增材制造技术与材

料工程技术研究中心
工程技术研究中心、市级

苏州市科学技

术局
2016-10

苏州市企业技术中心 企业技术中心、市级
苏州市经济和

信息化委员会
2016-12

苏州市工业设计中心 工业设计中心、市级
苏州市经济和

信息化委员会
2018-12

苏州大学研究生工作站 研究生工作站、校级 苏州大学 2019ˉ 01

可获得优先支持情况
(院士工作站、博士后科研工作站、省级及以上企业重点实验室、工程技术研究中心、

企业技术中心、产业技术研究院、人文社科基地等,需提供证明材料 )

平台名称 平台类别、级别 批准单位 获批时间
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申请设站单位与高校已有的合作基础 (分条目列出,限 1000字 以内。其中,联合承担的
纵向和横向项目或成果限填近三年具甭代表性的 3项 ,需填写项目名称、批准单位、获批
时间、项目内容、取得的成果等内容,并提供证明材料 )

1,校企合作,开展增材制造装各和专用成型材料研发

双方自2013年起就在多领域开展了广泛而深入的合作,开展增材制造装各及专用成

型材料的研发及产业化。

(l)签署校企合作研究项目7项 ,由 企业向苏州大学累计拨付研发经费 170万元 ;

⑿)联合申请专利 5项 ,授权发明专利 l项 ,实用新型专利 1项 ,外观设计专利 1项 ;

(3)合 作出版专著 I部 (《机电传动控制》);

“)获苏州市科技进步三等奖 l项 (高精度立体光固化快速成型工艺与成套装各的研发及

产业化);

合作研发的装备通过省级新产品新技术鉴定验收 l项 (苏
/

(5)

(6)

(7)

获批江苏省
“
科技副总

”
项目 l项 ;

共同申报中国机械工业科学技术奖 1项 (工业级大

技术与成套装各,评审中);

依托合作搭建的装备平台,发表高水平 SCI论文 6

共建研发中心,积极申报和承担各级政府科技项目

2017]784号 );

材制造关键

人 。⒅

 
⒉

力,双方成立增材制造(3D打 印)技术与应用研发中心(双方挂牌),积极申报各级政府项目,

联合承担苏州市和江苏省重点研发计刘项目各 l项。

(l)签署战略合作协议 ,成 立苏州大学一中瑞科技增材制造(3D打 印)技术与应用研发中心 ;

(2)“ 大幅面超高速光固化 3D打 印成套装备研发及产业化
”
项目,由 苏州市科学技术局

于⒛ 17年 7月 批准 (项 目编号 SGC⒛1724),项 目内容包括大幅面超高速光固化 3D

打印机的总体设计和试制、高强韧高感光光敏树脂 3D打 印材料成型机理和制各工艺、

可自由设定不同打印策略的控制系统和动态变焦扫描和路径规划方法等 ;

(3)“ 多材料高精度三维打印设备研发
”
项目,由 江苏省科学技术厅于 ⒛ I8年 ll月 批准

(项 目编号 BE⒛1801O-4),项 目内容包括研究数字微喷+技术+机器人协同三维打印

设备、研究阵列式多喷嘴单元一体化集成和匹配技术、研究六自由度平台联动控制与

多工艺协同打印路径优化技术、研究机器人执行抓取/放置动作路径智能规划技术等。

3 聚焦地方,获批科技创新创业领军人才

合作研究成果
“
高精度陶瓷光固/乜 3D打 印机研发及产业化

”
获批吴江区第十七批

(2017年 度第二批 )科技领军人才计划,通过院所智力支持进一步提升企业自主创新能

力,为 打造国内一流 ,国 际领先的 3D打 印企业增添活力。

襦

勘:6∶ 12翅
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工作站条件保障情况

1.人员保障条件 (包括能指导研究生科研创新实践的专业技术或管理专家等情况 )

中瑞科技成立于 2011年 ,专注于工业级 3D打 印增材制造装各、成型专用材料、打

印基础软件和云制造平台的研发、生产、销售和服务,是 国家高新技术企业、江苏省优秀

高成长中小企业、江苏省科技型中小企业、江苏省民营科技企业、苏州市
“
专精特新

”
示

范中小企业、吴江区智能工业示范企业。经过近 10年的发展,公 司先后研发了面向光敏

树脂、金属粉末、高分子材料、陶瓷浆料和覆膜砂材料的五大类型 30多款工业级 3D打

印增材制造装各系统,并全部成功走向市场,使公司成为国内 3D打 印行业中设备种类最

多、技术储各最完备的供应商。

公司取得了众多创新性的研究成果,包括江苏省首台(套)重大装备产品认定 3项 ,江

苏省
“
专精特新

”
产品认定 l项 ,江苏省高新技术产品认定 5项 ,江苏省新产品新技术鉴

定 9项 ,苏州市工业设计金奖 l项 ,主要研究成果获陕西省科技进步一等奖 l项 ,苏州市

科技进步三等奖 1项 ,苏州市吴江区科技进步三等奖 l

专利 4项 ,授权国家专利 69项 ,其 中发明专利授 作权 16项。已建成

生产场地 7500m2,在建总部大楼 12000m2,面 向

装各 1500余台(套 ),广 泛服务于中国中车、航天

3D打 印增材制造

和西门子等500余家国内外企业并出口至加拿大丨 国家和地区,2019

7,62°/。。年销售收入 9o47万 元,利 税 627万元,研发投入

公司董事长周宏志博士师从卢秉恒院士,是公司首

是西安交通大学苏州研究院、湖南理工学院和常熟理工学院等多所高校兼职教授,20年

来一直致力于工业级 3D打 印技术的研究,是 国内最早从事 3D打印研究与应用的专家之

一,曾 参与国家“十五”攻关重点项目、国家自然科学基金项目、国家“863”计划重点项目、

国家重点研发计划等国家级科技项目的研究工作,先后主持国家重大科技 ⒄ 专项子课题

及省市科技专项多项,获得省市科技进步奖 3项 ,累 计申请国家专利近 ⒛0项 ,已授权专

利 80多 项,发表论文 ⒛ 多篇和专著 l部 ,先后荣获“苏州市紧缺高层次引进人才”、“苏

州金鸡湖双百人才计划科教领军人才
”
、
“
苏州市吴江区科技领军人才

”
、
“
苏州工业园区十

大党员创业之星
”
、
“
优秀共产党员

”
、
“
中国共产党苏州市第十二次代表大会代表

”
和
“
江苏

省机械行业优秀企业家
”
等荣誉。

公司拥有一支 30人+的优秀研发团队,其 中博± 4人 ,硕± 3人 ,本科 18人 ,专业

涉及机械工程、生物医学仪器与工程、软件工程、材料成型及控制工程、机电一体化技术

等多个学科和专业领域,具备较强的自主研发能力,研发团队分别从事机械设计、软件编

程、材料研发、工艺验证等,既有严格的分工和合理的组织结构,叉有科学的工作程序 ,

保证了科技队伍的创新能力和整体素质,具各指导研究生科研创新实践的能力。
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2.工作保障条件 (如科研设施、实践场地等情况 )

公司是江苏省快速制造 3D打 印工程技术研究中心主要支撑单位,建有苏州市增材制

造技术与材料工程技术研究中心、苏州市工业设计中心,是苏州市人民政府认定的企业技

术中心。公司与上海交通大学轻合金精密成型国家工程研究中心、哈尔滨工业大学空间环

境材料行为及评价技术国防科技重点实验室签署了战略合作协议,就金属增材制造技术在

行业的探索应用展开合作。公司与苏州大学签署了增材制造(3D打 印)技术与应用研发中

心共建协议,就增材制造装各集成和专用成型材料研发及产业化开展研究。作为重要参与

单位,参加了国家重点研发计划项目的研究(2017YFB11⒄ 102,个性化精准口腔种植修复

系统的临床应用研究),主持了江苏省产业前瞻与共 术重点项目(BE2018010-4,

多材料高精度三维打印设备研发)和 苏州市重点 ⒛ 1724,大幅面超高

刻 3D打 印实验室、

速光固化 3D打 印成套装各研发及产业化),

公司现有研发场地约 1200m2,设 有激

选区激光熔化/选择性激光粉末烧结/铹 造砂 树脂材料实验室、陶

瓷膏料实验室、力学性能检测实验室、热处 以开展包括三维建模、

关键机构机械设计、控制软件测试、材料测试、3D 验证等科研活动。此外,还
|

设置 了公用会议室,为 学术交流、问题探讨提供 了良好的环境。公司在建研发大楼

l⒛00m2(不 用于生产),项 目总投资 6280万 元,已取得江苏省投资项目各案证,正在进行

紧张的施工阶段,预计 ⒛21年完工投入使用。(备案证号:吴江发改各⒓018]577号 )

公司现有研发用仪器和设各共计 40余 台(套),总 金额 600余万元。搭建了若干测试

平台和系统,其 中包括:增材制造装各硬件测试平台、软件测试平台、材料测试系统、工

艺优化和验证平台、综合性能测试平台等,同 时配备了数控机床、三坐标测量仪、万能材

料试验机、脱脂炉、烧结炉、热处理炉等,可 以为科学研究提供完各的设备保障。公司现

有主要仪器设各清单如表 1所示。

表 l公 司现有主要仪器设备清单

线切割机床

真空电阻炉

线切割机床

TBS1102

万能材料试验机 KRT-W10kN

悬臂梁冲击试验机

ⅣΙint Fy桌面 FDM3D打 印机



3.生活保障条件 (包括为进站研究生提供生活、交通、瑙诹蠓补助父逄脑黍件等情况)

(l)遵守 《江苏省研究生工作站管理办法》 (苏教研⒓019]3擘蝴 啶t加强研究生学习、
研发和安全等日常教育管理。

(2)为 进站研究生提供以下生活保障 :

① 提供良好的工作启动条件和项目中请条件,在研发资金上,给予大力支持 ;

② 提供企业孵化的创业机会 ;

③ 进站报到后可享受交通补贴+通讯补贴+节 日福利 ;

④ 硕士生不低于每人每月 1000元 的在站生活补助,免费提供食宿 ;

⑤ 项目研发成功并实现产业化,公司将根据协议按比列给予研究人员奖励。

4.研究生进站培养计划和方案 (限 sO0字以内)

设站期间,拟安排不少于 10人次的硕士研究生进站开展为期 6个月以上的应用基础

研究工作,拟安排苏州大学机电工程学院邢占文副教授和李文利副教授作为导师团队,进

行研究生的指导工作。

SX-18-222820高温箱式炉

数控三辊研磨机

CPTP14500627900红外热像仪

FOURTUS3D3D打 印相J

P31030ASAlJACW图形工作站

三维扫描仪

万能材料试验机

中温箱式炉

金相显微镜

BPHS¨060A高低温湿热试验箱

影像测量仪

立式加工中心

线切割机床 DT<7745

DI(7763线切割机床

四轴联动数控精密磨床

版本号 22,0Matc1·ialise Magics

国际站外贸直通车
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(1)培荞目标及基本要求

对增材制造等相关领域学术研究和产业动态把握较为准确 ,切实掌握金属和陶瓷 3D

打印的发展方向及最新的研究进展,有效获取专业知识和研究方法。能够针对所研究的问

题提出总体研究方案,分析其可行性!确定研究内容,提 出切实可行的技术路线,以及善

于分析总结研究成果等。具有从事科学研究或独立担负专门技术工作的能力。

在科学研究或专门工程技术工作中具有一定的组织和管理能力,具有对增材制造涉及

的机械产品、机械工程项目管理、技术实施的能力。

(2)培养方式

采取论文研究工作的方式,系 统掌握增材制造研究方向的理论知识,以及培养分析问

题和解决问题的能力。研究生的培养采取校企导师联合指导的方式。

(3)培养环节

① 文献综述与开题报告。建立读书报告制度 ,由校企联合导师负责对其进行考核和评价 ;

于研究生入学后的第二学期末或第三学期开学后四周

②

③

(4)

①

②

③

④

中期考核。于研究生入学后的第四学期末或第五

在站工作报告。完成研究生工作站在站期间工作

具体拟开展的科学研究内容如下 :

口腔修复用高固含、低黏性氧化锆 3D打印膏料 研究,为 定制

化l ZrO2牙 冠以及 ZrO2并中植体的 3D打 印制造提供

复杂曲面结构 3D打 印制造随形支撑的设计与优化 , 为具有复杂曲面结构牙冠的制作

提供数据保障 ;

研究陶瓷打印参数以及脱脂/烧结工艺,建立陶瓷零件 3D打 印成型的一体化工艺路线 ,

为得 满足要求的定制化齿科制品提供技术保障 ;

品的性能检测,评价其适配性、生物医学相容性等指标 ,

鲳

鑫龉黾
蹴瀵

申请讠
(盖章 )

砀 年8月 。v日

翕礴
刂Po夕 0。。062呓

高校所属院系意见,
(盖章 )

负责人签字

匚
△

高校意见
(盖章 )

负责人签字

日
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